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Sageband

Zwanzig Prozent Kosteneinsparung

Das Bi-Metallsageband Skalar Premium ist auch fir die universelle Verwendung im Misch-
betrieb ohne Leistungseinbuf3en geeignet und macht zeitintensives Risten Uberflissig.

ie Prozessqualitit und -stabilitdt der Sdgeprozesse am  Besuch von Technischen Betreuern der Wikus-Sagenfabrik
Anfang einer Produktionskette beeinflussen alle nach-  vor Ort den Auftakt zur Prozessoptimierung dar. Gemeinsam

folgenden Arbeitsschritte. Darum ist hierbei der Ein- mit den Verantwortlichen des Getriebespezialisten wurden an
satz geeigneter Siage-Werkzeuge unerlisslich. Fiir die Flender  verschiedenen Terminen Probeschnitte und Schnittversuche
Industriegetriebe GmbH in Penig bestand die Herausforde- mit mehreren Ségebandern durchgefiihrt. Die Ergebnisse die-
rung darin, eine werkzeugseitige Losung zu finden, die pro- ser Versuche, eine umfassende Schnittkostenanalyse sowie

zesssicher ein breites und immer an-
spruchsvolleres Materialspektrum ab-
deckt. Zudem sollte bei stetig wechseln-
den LosgroBen mit unterschiedlichen
Abmessungen ein universell einsetzba-
res Sageband helfen, hiufige und zeit-
aufwendige Bandwechsel zu vermeiden.

Individuelle Anforderungen
entscheiden die Wahl des Sagebandes
Mit ihrer Beratungskompetenz standen
die Wikus-Experten der Flender Indus-
triegetriebe zur Seite. »Wir setzen seit
nahezu 30 Jahren auf das Know-how
der Firma Wikus im Bereich Bandsi-
gen. Der sehr gute Service durch Bera-
tung und Betreuung vor Ort haben uns
dabei iiberzeugt und die Basis fiir eine
sehr gute partnerschaftliche Beziehung
gelegt. Auf einfache Art und Weise
konnten somit Losungen zur Prozess-
optimierung im Bereich von Bandsigen
erarbeitet und umgesetzt werden«, er-
lautert Marco Wya, Head of Toolmana-
gement der Flender Industriegetriebe.
Diese Losung wurde innerhalb eines
Jahres gefunden. Dabei stellte ein
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die Beriicksichtigung der
individuellen Kundenan-
forderungen — hohe Leis-
tungsfihigkeit, die Mog-
lichkeit zum vielseitigen
Einsatz sowie die Vermei-
dung von Bandwechseln —
fanden dann Eingang in die
Entscheidungsfindung.
Und am Ende stand die
Losung fest: Die Wahl fiel
auf das Sageband Skalar
Premium M42.

Bandwechsel
werden liberfliissig
Mit Skalar Premium M42 konnten die Wikus-Experten ein
Hochleistungs-Séageband fiir hochste Anspriiche anbieten,
welches durch kurze Schnittzeiten und hohe Standflachen bei
hohen Schnittleistungen beim Ségen groBer Werkstiicke auch
im Dauerbetrieb liberzeugt. Das Bimetall-Sdgeband verfiigt
iiber eine spezielle Zahngeometrie, was eine sortenreine Se-
lektierung der Werkstoffe iiberfliissig macht.

Somit wird eine universelle Verwendung im Mischbetrieb
ohne LeistungseinbuBen und zeitintensive Riistzeiten ermdog-
licht. Die Spezialbeschichtung der Zahnschneide erlaubt na-
hezu eine Verdoppelung der Standflache beziehungsweise ei-
ne Verkiirzung der Schnittzeiten, sodass sich Stillstandzeiten
verringern, notwendige Wechsel der Ségebander reduzieren
und zusitzlich Sagekapazitit geschaffen wird. Dadurch amor-
tisiert sich der Mehrpreis aufgrund der spezielle Beschich-
tung des Bandes bereits nach kurzer Zeit.

Der Weg zur Prozessoptimierung:

Schulung und Beratung

Zu einer umfassenden Prozessoptimierung gehoren neben
der Analyse des Kundenbedarfs und der individuell zuge-
schnittenen Losung auch eine umfangreiche Schulung der an
der Maschine tétigen Facharbeiter. Damit war die praktische
Einfithrung am Kundenstandort ein elementarer Teil der Be-
ratungsleistung des Ségefabrikanten. Bei dieser Einfiihrung
standen besondere technische Aspekte des neuen Sagebands
sowie das richtige Vorgehen beim Maschinen- und Werkzeug-
check im Fokus. Die Experten von Wikus verwiesen dariiber
hinaus auf die wichtigsten VerschleiBteile und die haufigsten
Ausfallursachen im laufenden Prozess. So vorbereitet konn-
ten die Mitarbeiter der Flender Industriegetriebe den Sége-
prozess durch die Anwendung ihres Spezialwissens weiter
verbessern.

Gut geriistet in die Zukunft

Durch den Einsatz des Sdgebandes Skalar Premium M42 und
dessen optimale Handhabung durch die gut ausgebildeten
Facharbeiter konnte Flender Industriegetriebe Schnittwerte
und Standzeiten optimieren. Aufgrund der langen Lebens-
dauer, dem breiten Einsatzspektrum bei verschiedenen Werk-
stoffen sowie dem schwingungsarmen, ruhigen Lauf von Ska-
lar Premium M42 wurde der Sdgeprozess im Ergebnis nicht
nur stabilisiert, sondern auch die Varianz und der Verbrauch
der Sdgebiander reduziert. Anstelle von urspriinglich zwei Sa-
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Sageband Skalar
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erzielt © Wikus

gebandtypen benétigt der Anwender nur noch einen Sége-
bandtyp, wodurch sich Bandwechselzyklen verringern und
Zeiteinsparungen erzielen lassen.

Insgesamt konnte Flender Industriegetriebe bis zu zwan-
zig Prozent der Kosten einsparen. Dieses Ergebnis ist auch
der partnerschaftlichen Zusammenarbeit der beiden Unter-
nehmen zu verdanken. Durch das Zusammenwirken von
Know-how, Dialog und Analyse sowie kontinuierlicher Unter-
stlitzung sind beste Ergebnisse und fortlaufende Optimierun-
gen moglich. Ein Modell, das beide Unternehmen auch zu-
kiinftig beibehalten wollen. =
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Schwingungen beim Frasen
in den Griff bekommen

Bei zahlreichen Frasbearbeitungen kommt es
aufgrund verschiedener Faktoren, wie der Auf-
spannung oder den Bearbeitungsparametern,
zu Schwingungen. Diese kdnnen zu Rattermar-
ken an der Bauteiloberfldche, geringen Stand-
zeiten der Werkzeuge sowie zu stark bean-
spruchten und damit schnell verschlissenen
Spindellagern fihren. Wahrend zwei Bearbei-
tungen bei der Schweizer Group in Plauen
traten starke, inakzeptable Schwingungen auf.
Um diese in den Griff zu bekommen, wandte
sich das Unternehmen an MAPAL. Mit Erfolg:
Heute laufen beide Bearbeitungen schwin-
gungsarm. Zudem bieten die neuen Werkzeuge
weitere Vorteile.

MAPAL Dr. Kress KG
Obere Bahnstrafle
D-73431 Aalen

Tel. +49 7361 585-0
info@mapal.com
www.mapal.com



